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SOBRE A EMPRESA
O objeto da atividade da STM é a concepção e produção de linhas de enchimento completas para vidro, latas  

e garrafas PET. Fornecemos soluções chave na mão, incluindo máquinas de moldagem por sopro de garrafas PET, 

despaletização de recipientes de vidro e latas de alumínio, enchimento, embalagem e paletização de todos os tipos 

de bebidas e outros líquidos, incluindo os químicos. Dependendo das necessidades e requisitos individuais do cliente, 

podemos ofertar não só máquinas de enchimento individuais, mas também linhas de enchimento completas, bem 

como uma consultoria abrangente, que inclui a forma de posicionamento do equipamento e a seleção de determina-

dos elementos.

BASE TÉCNICA DO GRUPO STM
Atualmente, a STM GROUP emprega 220 Nossa base técnica de ponta inclui um vasto parque com mais de 30  

máquinas CNC e um escritório de pesquisa e desenvolvimento profissional, equipado com software de última 

geração que garante uma elevada qualidade dos produtos fabricados e permite controlar a gestão dos projetos  

implementados de forma contínua.

HISTÓRIA
A STM foi fundada em 1981. Naquela altura, a nossa especialização consistia na reparação e renovação de máquinas 

de enchimento. À medida que a empresa foi crescendo e começou a abrir-se a novos mercados, a oferta da STM 

expandiu, incluindo também a instalação de linhas de enchimento. No início dos anos 80, como uma das primeiras 

empresas da Polônia, a STM começou a completar as linhas de produção de garrafas PET com a produção de até 

12000 gph [garrafas por hora]. Com o decorrer dos anos a empresa passou a oferecer máquinas com um desempe-

nho cada vez mais elevado: 24000 gph. Iniciamos também a produção das nossas próprias máquinas de enchimento 

e das máquinas para a produção de embalagens PET. 

Atualmente a STM é uma empresa estável com mais de 40 anos de experiência na conceção e implementação de 

novas tecnologias para a indústria alimentar.

A TES foi fundada em 1987 como uma típica empresa de engenharia, que desde o início teve como objetivo ofertar a 

mais alta qualidade de serviços, fornecendo equipamentos que garantiam as mais modernas tecnologias na indústria 

de embalagens:

- sistemas de automação robótica para seções tecnológicas de quaisquer processos

- máquinas e dispositivos específicos para aplicações definidas

- máquinas de moldagem por sopro para produzir recipientes PET a partir de pré-formas

No ano de 2015, a STM e a TES uniram-se para formar o STM GROUP, o que nos permitiu oferecer linhas de engar-

rafamento completas utilizando os  muitos anos de experiência

de ambas as empresas. Pouco tempo depois, a HTG, a nossa filial para os mercados

africanos, juntou-se ao grupo. Os últimos anos trouxeram também um desenvolvimento

muito rápido das nossas máquinas de cerveja e a criação da STM BEER, um departamento dedicado ao produto de 

engarrafamento mais difícil e complexo – a cerveja.

FUNDADA EM	

STM 1981

TES 1985

ÁREA DA FÁBRICA

COLABORADORES ENGENHEIROS

GESTÃO MAQUINAÇÃO

INSTALAÇÃO ADMINISTRAÇÃO

ENGENHARIA ELÉTRICA CNC

ÁREA TOTAL PROJETOS IMPLEMENTADOS

Argélia
Angola
Antígua e Barbuda
Arménia
Azerbaijão
Bielorrússia
Benim
Burquina Faso
Camarões
Canadá
República Centro-
-Africana
Chade
Congo
Chipre
Chéquia
Jibuti
Egito
Eritreia
Guiné
Hungria
Irão
Iraque
Israel
Costa do Marfim

Cazaquistão
Kosovo
Quirguizistão
Letónia
Libéria
Líbia
Lituânia
Mali
Mauritânia
Países Baixos
Nigéria
Polónia
Roménia
Rússia
Senegal
Serra Leoa
África do Sul
Tajiquistão
Tanzânia
Togo
Tunísia
Turquemenistão
Ucrânia
EUA
Uzbequistão

PAÍSES ONDE AS NOSSAS MÁQUINAS ESTÃO
INSTALADAS:

6000 m2

30 pessoas220 pessoas

32 pessoas9 pessoas

25 pessoas70 pessoas

30 itens6 pessoas

cerca de 50 por ano4,5 ha



 LINHAS DE ENCHIMENTO
COMPLETAS

• MÁQUINAS DE MOLDAGEM 
POR SOPRO

• EMBALAGEM
E PALETIZAÇÃO

• DESPALETIZAÇÃO

• MÁQUINAS DE
ENCHIMENTO

• ROTULAGEM

• CIP

• MISTURADORES
E SATURADORES

• TRANSPORTADORES

• SECAGEM

• LINHAS DE ENCHIMENTO 
COMPLETAS

• XAROPARIA

• SISTEMA DE ROBÓTICA E 
AUTOMAÇÃO

DESPALETIZAÇÃO

CONFIGURAÇÕES POSSÍVEIS:

RECIPIENTE

LATA LATA DE ALUMÍNIO

VIDRO GARRAFA DE VIDRO

UNIV UNIVERSAL

JARRO JARROS E OUTROS

CAPACIDADE

8000 ATÉ 8000 LPH

12000 LPH 8000-12000

16000 LPH 12000-16000

20000 LPH 16000-20000

ENTRADA

TRP TRANSPORTADORES DE ROLOS PASSIVOS

TCA TRANSPORTADORES DE CORRENTE AUTOMÁTICOS

ARMAZÉM DE PALETES VAZIAS

APV ARMAZÉM DE PALETES VAZIAS

LATA – 16000 – TCA – APV

A nossa atividade principal consiste na produção de linhas de enchimento completas  

– soluções chave na mão. A partir da máquina de despaletização ou de sopro,  

estamos em condições de fornecer toda a linha tecnológica até à paletização. A maioria das  

máquinas essenciais são de nossa produção, como máquinas de moldagem por sopro, máqui-

nas de enchimento, máquinas de rotulagem, transportadores ou paletizadores. Selecionamos  

outros equipamentos entre nossos parceiros de renome. Ao longo de tantos anos de  

operação, desenvolvemos normas e excelentes condições de serviço para máquinas exter-

nas. Somos o maior integrador polonês de equipamentos de engarrafamento. O aspecto 

mais importante é que somos nós que assumimos a responsabilidade por toda a linha e 

oferecemos a garantia de fabricante para todos os equipamentos fornecidos. Naturalmente,  

todas as normas relativas a máquinas da União Europeia são a base do nosso funciona-

mento. Trabalhamos com os melhores e para os melhores. Junte-se aos nossos clientes 

satisfeitos!

VER VÍDEO VER VÍDEO

https://www.youtube.com/watch?v=uePG7PEYPWw
https://youtu.be/SNXaFAUL4Fc


 MOLDAGEM POR SOPRO
DE RECIPIENTES PET

ELEVADA EFICIÊNCIA – 99%	

MAIOR ECONOMIA DEVIDO AO
SISTEMA DE RECUPERAÇÃO  
DE AR

BAIXO CONSUMO DE ENERGIA:
1,5W* PARA GARRAFA DE 0,5L

EXCEPCIONALMENTE ELEVADA 
EFICIÊNCIA 2000 GARRAFAS/
HORA POR CAVIDADE

PRINCIPAIS VANTAGENS:

• SISTEMA DE RECUPERAÇÃO DE AR
Uma opção na máquina, que permite reduzir em 

20-50% o consumo de ar para a moldagem por  

sopro. As economias únicas de escala são  

possíveis graças às avançadas válvulas Eugen Seitz 

e aos conjuntos de contentores e sensores para  

controlar a pressão do ar recuperado e o padrão 

de fluxo de ar adequado. Também é possível  

desenvolver um sistema de recuperação de ar  

dedicado para  alimentar uma linha de  

engarrafamento completa ou outro equipamento 

da fábrica.

UTILIZAÇÃO REDUZIDA
DE AR COMPRIMIDO

28 mm 38 mm 48 mm

• SISTEMA MULTIFLEX 
Uma opção na máquina, que permite a utilização

de vários tamanhos de gargalos de pré-formas 

numa máquina de moldagem por sopro. 

A mudança completa do gargalo demora 1-2 ho-

ras, dependendo do tamanho da máquina.

• VERSÃO ULTRAMODERNA 
DE ENCHIMENTOA QUENTE
As máquinas da série BLUELINE HF podem 
produzir recipientes PET resistentes a tempe-
raturas líquidas de até 88 °C.
O desenho especial e as soluções de materiais
conduziram as máquinas BLUELINE da série 
HOT FILL ao mercado das máquinas altamen-
te especializadas, alargando assim o leque 
das suas aplicações.
É uma solução comprovada para utilizar na 
produção de sucos naturais, produtos ecoló-
gicos e líquidos conservados a altas tempe-
raturas.

• SISTEMA DE AQUECIMENTO 
PREFERENCIAL
Graças ao sistema de controle de temperatu-

ra e transferência de pré-formas de alta precisão 

nas máquinas de moldagem por sopro, é possível  

produzir uma variedade de embalagens e garrafas, 

tanto assimétricas como ovais, sem comprometer

a sua qualidade e estética.

     TOTALMENTE ELÉTRICO – BASEADO EM SERVOMOTORES

     FUNCIONAMENTO SUAVE

     ALTA CAPACIDADE

     GARRAFAS DE QUALIDADE SUPERIOR

     TEMPO DE MANUTENÇÃO MINIMIZADO

     MUDANÇA RÁPIDA DE MOLDE

     SISTEMA SIMPLIFICADO DE MUDANÇA DE GARGALO DE GARRAFA

     MONITORAMENTO ONLINE

VER VÍDEO VER VIAGEM 3D

Método de aplicação:

Opções
ilimitadas de
formatos de

garrafas

Menor consumo,
“hot filling+”

comparado ao
“hot filling
clássico”

Aplicação de
nitrogênio

líquido

Uso de
fundo de
garrafa
padrão

Moldes de
sopro

aquecidos

Baixo
peso da
garrafa

Resfriamento
adicional do

contêiner após a
descida dos moldes

Recipiente PET
resfriado com ar

comprimido
usando uma haste

de estiramento

ECONOMIA
de:

para:
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reutilização de ar

fora

da garrafa

ROTAÇÃO RÁPIDAROTAÇÃO RÁPIDA

ROTAÇÃO LENTAROTAÇÃO LENTA

DIRECÇÃO DE AQUECIMENTO 

DIRECÇÃO DE AQUECIMENTO 

pré-forma 
transferência 
direção

zona
quente

zona
fria

https://www.youtube.com/watch?v=085o4khUn9A
https://vrtour.pl/vrtour/blue-line-blow-molder/fullscreen/


MÁQUINAS DE ENCHIMENTO

SÉRIE ARROW MACHINES – CHEIA DE INOVAÇÃO

-   O MANUSEAMENTO DO GARGALO PERMITE UMA MUDANÇA RÁPIDA E  
     FÁCIL DE FORMATO – ATÉ 10 MINUTOS
-   REDUÇÃO DO TEMPO E DOS CUSTOS DE MANUTENÇÃO
-   MÁXIMA HIGIENE COM O SISTEMA ARROW PURITY SYSTEM APS®

-   PAINEL TÁTIL DE 15" DE FÁCIL UTILIZAÇÃO COM  
     SOFTWARE DE DIAGNÓSTICO AUTOMÁTICO
-   POSICIONAMENTO EXATO DA GARRAFA
-   MUITAS OPÇÕES DEDICADAS ÀS NECESSIDADES DOS CLIENTES

PRINCIPAIS VANTAGENS:

A mais elevada qualidade e a simplicidade de funcionamento permitem que o nosso equipamento seja 
utilizado de forma eficiente em várias zonas climáticas e implementado para processar uma variedade 
de líquidos, unidades de embalagem, tipos de tampas e níveis de higiene.

MOLDAGEM POR SOPRO COM ESTIRAMENTO EM 2 FASES PARA GARRAFAS PET

Modelo Número de 
cavidades Volume Altura máxi-

ma
Diâmetro
máximo

Diâmetro 
máximo do 

gargalo

Eficiência 
500 ml

Eficiência 
1500 ml

OPÇÕES 
POSSÍVEIS

Blueline 2 STD 2

200-2500 
ml

345

125

38

3600 3200 MF, DG

Blueline 2 HT 2 4000 3500 MF, DG, PH

Blueline 3 STD 3 105 5600 4800 -

Blueline 4 STD 4
125

6600 6200 MF, DG

Blueline 4 HT 4 7500 7000 MF, DG, PH

Blueline 6 STD 6
105

10000 9000 MF

Blueline 6 HT 6 12000 10500 MF, PH

Blueline 8 HT 8 200-2000 
ml 92 16000 14500 MF, PH

Modelo Número de 
cavidades Volume Altura máxi-

ma
Diâmetro
máximo

Diâmetro 
máximo do 

gargalo
Eficiência 5000 ml

OPÇÕES 
POSSÍVEIS

Blueline 1 BIG 1

1-6 l 360 175 48

1100 MF, PH, DG

Blueline 2 BIG 2 2200 MF, PH, DG

Blueline 3 BIG 3 3300 MF, PH, DG

Blueline 4 BIG HT 4 4000 MF, PH, DG

Modelo Número de 
cavidades Volume Altura máxi-

ma
Diâmetro
máximo

Diâmetro 
máximo do 

gargalo
Eficiência 10000 ml OPÇÕES 

POSSÍVEIS

Blueline 1 MAX 1

1-12 l 410 240 48

800 MF

Blueline 2 MAX 2 1500 MF

Blueline 3 MAX 3 2200 MF

MOLDAGEM POR SOPRO COM ESTIRAMENTO EM 2 FASES DE GARRAFAS PET – PARA ENCHIMENTO A QUENTE

Modelo Número de 
cavidades Volume Altura máxi-

ma
Diâmetro
máximo

Diâmetro 
máximo do 

gargalo

Eficiência 
500 ml

Eficiência 
1500 ml

OPÇÕES 
POSSÍVEIS

Blueline 4 HT HF 4

200-2500 
ml

345 105

38

4500 4200 MF

Blueline 6 HT HF 6 345 105 7200 6300 MF

Blueline 8 HT HF 8 345 92 9600 8700 MF

MOLDAGEM POR SOPRO COM ESTIRAMENTO EM 2 FASES DE LATAS PET

Modelo Número de 
cavidades Volume Altura máxi-

ma
Diâmetro 
máximo

Diâmetro do 
gargalo – 

tampa

Eficiência 
250 ml

fundo peta-
lóide

Eficiência 250 ml
fundo de champanhe

Blueline 10C HT 10 200-1000 
ml 205 85 tampa 

200/202 10000 8000

MOLDAGEM POR SOPRO PARA RECI-
PIENTES PET – PARÂMETROS



ENCHIMENTO – LATA 
ENLATAMENTO

As máquinas da série STM CAN possuem dispositivos 
equipados com válvulas de enchimento isobáricas com 
acionamento mecânico ou pneumático. 

As MÁQUINAS são projetadas para encher e selar latas 
PET ou de alumínio de forma cilíndrica regular.
As máquinas de selagem são adequadas para selar 
uma vasta gama de recipientes redondos enchidos com  
bebidas não gaseificadas, cerveja ou refrigerantes  
gaseificados.

As máquinas de enchimento e selagem são  
sincronizadas mecanicamente, com apenas um contro-
lador, o que permite conduzir suavemente os recipien-
tes cheios até à máquina de selagem sem derrames.

Capacidade produtiva: 
As máquinas enchedoras possuem de 16 a 60 válvulas 
com velocidade de produção de 6.000 a 40.000 latas 
por hora
Aplicação: 
RTD, CSD, cerveja, água com e sem gás, alcopops  
e vinhos 
Volumes:
Todas as latas observam os padrões mundiais comuns 
(slim, sleek, standard)
Fechamento: 
tampas 200 e 202 
Válvula de enchimento: 
Pode optar entre uma válvula de direçãomecânica 
de manutenção simples ou uma eletropneumática,  
moderna e sofisticada.

ENCHIMENTO – ISO 
ISOBÁRICO

As máquinas da série ISO possuem dispositivos equi-
pados com bicos de enchimento isobáricos, projeta-
dos para encher todos os tipos de líquidos gaseifi-
cados, mesmo os muito espumosos, como a cerveja.
Tem um design inovador e está equipada com
caraterísticas especiais tanto para o enchimento 
como para a deslocação das garrafas, garantindo 
grandes vantagens em termos de desempenho e fle-
xibilidade operacional. A válvula também é capaz de 
encher produtos não carbonatados.
Os bicos de enchimento tem um desenho simples 
que garante um elevado nível de higiene e facilidade 
de utilização. As peças que tem contato com o produ-
to envasado são feitas de aço inoxidável AISI 316L. 
As máquinas na sua versão padronizada são adequa-
das para CIP. Dependendo do modelo, as máquinas 
da série ISO podem ser preparadas para recipientes
PET e de VIDRO.

Capacidade produtiva: 
As máquinas enchedoras possuem de 12 a 72  
válvulas com velocidade de 3.000 a 24.000 garrafas 
por hora
Aplicação: 
RTD, CSD, cerveja, água gaseificada e sem gás,
alcopops e vinhos espumantes
Volumes: 
0,2-2,5 l 
Embalagem: 
Vidro, garrafas PET 
Fechamento: 
Tampa de rosca de plástico, tampa de coroa, ROPP, 
tampa esportiva, tampa snap-on 
Válvula de enchimento: 
É feita de aço inoxidável e é facilmente acessível 
para efeitos de limpeza. O tipo mecânico especial é  
dedicado a produtos com elevada formação de  
espuma e também à cerveja. Está equipado com um 
sistema inovador de evacuação de resíduos. 

VER VÍDEO VER VÍDEO

https://youtu.be/SNXaFAUL4Fc
https://www.youtube.com/watch?v=j5G1ZTUpqjg


As máquinas da série NC são dispositivos equipados 
com válvulas de enchimento “overflow”, para produ-
tos não carbonatados, como água e bebidas sem gás.

Os bicos de enchimento têm um desenho simples 
que garante um elevado nível de higiene e facilidade 
de utilização. No caso das máquinas da série NC, a 
garrafa permanece sempre à mesma altura, permitin-
do uma transferência suave da mesma.
As máquinas na sua versão padronizada são ade-
quadas para CIP e possuem um tanque intermediário 
com bombas de circulação.
Dependendo do modelo, as máquinas da série NC 
podem ser preparadas para recipientes PET, bem 
como para recipientes de VIDRO ou de HDPE.
As peças que têm contato com o produto envasado 
são feitas de aço inoxidável AISI 316L.

Capacidade produtiva: 
As máquinas enchedoras possuem de 9 a 72 válvulas 
com velocidade de 3.000 a 30.000 garrafas por hora
Aplicação: 
Todos os líquidos não carbonatados da indústria  
alimentícia e de bebidas
Volumes: 
0,2-5 l 
Embalagem: 
Garrafas de vidro, PET ou HDPE 
Fechamento: 
Tampa de rosca de plástico, tampa de coroa, ROPP, 
tampa esportiva, tampa snap-on 
Válvula de enchimento: 
As válvulas de enchimento de elevada capacidade de 
fluxo são confiáveis, fáceis de desmontar e têm um 
desenho extremamente confortável.

As máquinas de enchimento a quente baseiam-se na 
tecnologia de válvulas de enchimento de tipo over-
flow. O enchimento requer soluções técnicas com-
provadas para garantir uma longa vida útil e a segu-
rança do produto. As nossas máquinas podem operar 
com nitrogénio líquido utilizado em recipientes PET e 
com o clássico enchimento a quente popular em gar-
rafas de vidro.
Desenvolvemos receptores isolados especiais para 
manter os parâmetros cruciais exigidos pela tecnolo-
gia de alta temperatura.

Capacidade produtiva:  
As máquinas enchedoras possuem de 9 a 40 válvulas 
com velocidade de 3.000 a 20.000 garrafas por hora
Aplicação: 
Todos os líquidos não carbonatados da indústria  
alimentícia e de bebidas destinados ao enchimento 
a quente
Volumes: 
0,2-2,5 l 
Embalagem: 
Vidro, garrafas PET 
Fechamento: 
Tampa de rosca de plástico, tampa de coroa, ROPP, 
tampa esportiva, tampa snap-on
Válvula de enchimento: 
As nossas válvulas estão equipadas com uma série 
de sensores térmicos para garantir o enchimento 
mais preciso e seguro a altas temperaturas.

ENCHIMENTO – NC 
NÃO CARBONATADO

PREENCHIMENTO – HF 
HOT-FILL (A QUENTE)

VER VÍDEOVER VÍDEOVER VÍDEO

https://www.youtube.com/watch?v=ydL7o3BaqP4
https://www.youtube.com/watch?v=dnFJ40kP5YM


As máquinas da série WM são dotadas de disposi-
tivos equipados com uma válvula de enchimento de 
peso de duas fases para a elevada precisão de +/- 0,2 
até 2 gramas por recipiente de volume.

É uma ótima solução para produtos caros que devem 
ser enchidos sem perdas, como óleo comestível ou 
leite ESL.

A sua grande vantagem é o método de enchimento 
sem contato, graças ao qual o risco de contaminação 
fica reduzido ao mínimo, uma vez que todas as su-
perfícies que entram em contato com o produto são 
feitas de aço inoxidável AISI 316L.

Capacidade produtiva:
As máquinas enchedoras possuem de 9 a 40 válvulas 
com velocidade de 3.000 a 22.000 garrafas por hora
Aplicação: 
Laticínios, óleos alimentares, sucos, água, produtos 
Densos
Volumes: 
0,2-2,5 l 
Embalagem: 
Vidro, garrafas PET 
Fechamento: 
Tampa de rosca de plástico, tampa de coroa, ROPP, 
tampas snap-on
Válvula de enchimento: 
O bico de enchimento de peso pode encher  
vários produtos de diferentes propriedades, sendo 
que os produtos aerados não afetam a precisão do  
enchimento de peso líquido.

Não afeta a temperatura, a viscosidade e a formação 
de espuma.

As máquinas FM, também chamadas Flowmatics, es-
tão equipadas com medidores de vazão eletrônicos 
fabricados pela Endress+Hauser.

As Flowmatics foram projetadas para líquidos  
límpidos não carbonatados, como sucos, leite e água.
As garrafas envasadas nunca estão em contacto  
direto com as superfícies das válvulas e as peças 
em contato com o produto são fabricadas em aço  
inoxidável AISI 316L.

O nosso programa STM patenteado controla esta má-
quina garantindo uma enorme repetibilidade de cada 
embalagem enchida até +/- 0,2% do volume nominal.

Capacidade produtiva:
As máquinas enchedoras possuem de 9 a 40 válvulas 
com velocidade de 3.000 a 22.000 garrafas por hora
Aplicação: 
Produtos lácteos: sucos, água, leite, produtos  
sensíveis
Volumes: 
0,2-2,5 l 
Embalagem: 
Vidro, garrafas PET 
Fechamento: 
Tampa de rosca de plástico, tampa de coroa, ROPP, 
tampa snap-on, tampa esportiva
Válvula de enchimento: 
A válvula extremamente limpa é perfeita para o en-
chimento a frio de produtos sensíveis.

Esta é controlada por medidores de vazão  
individuais, cada um equipado com a sua respetiva 
válvula de distribuição, através da qual a quantidade 
de produto a ser envasada na garrafa é doseada com 
extrema precisão.

ENCHIMENTO – WM 
WEIGHTMATIC

PREENCHIMENTO – FM 
FLUXOMÁTICO

VER VÍDEO VER VÍDEO

https://www.youtube.com/watch?v=N1SK6uypxL8
https://www.youtube.com/watch?v=kDhFQXdA1_Q


Combinação de uma máquina de moldagem por so-
pro clássica e da linha de enchimento com equipa-
mento adicional para uma maior proteção higiénica. 
Projetada para lidar com enchimento por peso ou en-
chimento volumétrico.

Vantagens:
•   Redução do espaço na unidade de produção
•   Engarrafamento com uma higiene significativa 
•   Sem possibilidade de contaminação secundária
•   Redução do consumo de energia (ausência de 
zonas buffer e de transferência) 
•   Sem máquina enxaguadora – consumo de água 
reduzido

Capacidade produtiva:
Seção de enchimento – De 12 a 24 válvulas com velo-
cidade de 3.000 a 10.000 garrafas por hora
Seção de sopro – de 2 a 6 cavidades com máquina 
totalmente elétrica HiTech como padrão 

A melhor solução para produtos sensíveis: 
•   ARROW PURITY SYSTEM (de acordo com a dire-
tiva de máquinas 2006/42/CE EN 1672-2, todas as 
partes das válvulas de enchimento não entram em 
contacto com o produto),

•   Mesa auto-drenante para transferir todos os con-

taminantes potenciais para os drenos,

•   Sistema de filtração do ar de entrada HEPA CLAS-

SE H14 para a máquina, oferecendo a eficiência de 

filtração de 99,995% para partículas de tamanho 0,3 

micrômetros.

VANTAGENS DE TODAS AS MÁQUINAS DE  
PROCESSAMENTO DA STM:
•   Máxima higiene
•   Manutenção reduzida
•   Componentes de alta qualidade
•   Controle automático
•   Fabricado em aço inoxidável AISI 316L e AISI 304
•   Soluções modernas e tecnologias indispensáveis adapta-
das para garantir a mais alta qualidade
•   As máquinas são fabricadas em conformidade com as 
normas EHEDG relativas à higiene e adaptadas para CIP. 
•   Elevada estabilidade do processo de saturação assegura-
da por medidores de vazão eletromagnéticos E+H e válvulas 
moduladoras de pressão constante
•   O processo de produção de água/bebida gaseificada é ge-
rido por um controlador B&R que é fácil de operar, ao mes-
mo tempo que é tecnologicamente avançado. O algoritmo 
de controle requer apenas que seja dada a concentração de 
xarope em uma bebida e a quantidade de bebida preparada.

MISTURADORES
Série JG FlowMix – capacidade 3000-20000 l/h de produto 
pronto
•   Desaeração da água

•   Mistura de água e xarope nas proporções necessárias

•   Arrefecimento da bebida antes da carbonatação (se necessário)

•   Carbonatação da bebida (se necessário)

CARBONATADORES
Série JS – capacidade 3000-20000 l/h
de produto pronto
•   Desaeração da água

•   Arrefecimento da água antes da carbonatação

•   Carbonatação da água

LEITE
E LATICÍNIOS

ÁGUA

SUCO

ÓLEO

ENCHIMENTO 
SYNCHROBLOCK

MÁQUINAS DE PROCESSAMENTO 
MISTURADORES, SATURADORES E MISTURADORES-SATURADORES

VER VÍDEO

https://youtu.be/GFhgnUTy_G4


CIP
•   Ampla variedade de sistemas CIP adequados para 
todos os tipos de lavagem industrial
•   Três opções possíveis de automatização:
      •   CIP automático – Controle por PLC
      •   CIP semiautomático
      •   CIP de acionamento manual
•   Trocador de calor JAD
•   Bombas de pressão CIP
•   Controle da temperatura de retorno e do valor do pH
•   Sistema de dosagem especial para concentrados de 
limpeza
•   Mistura de água com detergente em fluxo por bomba 
doseadora
•   Tanques isolados para lavagem cáustica
•   Programa de autolavagem CIP

XAROPARIA
•   Sistema completo para processar açúcar cristal, xarope de açúcar ou adoçantes artificiais
•   Capacidade de 3000-20000 l/h de produto pronto, com o desenho correspondente às nossas máquinas 
de pré-mistura
•   Os esterilizadores, homogeneizadores, alimentadores de açúcar, cubas de processamento e outros dispo-
sitivos auxiliares são feitos de materiais concebidos para serem utilizados na indústria alimentar, principal-
mente de aço inoxidável AISI 304, mas também AISI 316L.

STM MEGA ROLL – ROTULADORA ROTATIVA OPP
•   Velocidade de produção 9000 a 12000 gph
•   9 a 12 cabeçotes
•   Tecnologia de cola quente
•   Para etiquetas OPP envolventes
•   Opcional: papel cortado com cola quente
•   Sistema de posicionamento de etiquetas para tra-
balhos altamente repetitivos aplicação e trabalho com 
diferentes rótulos 
•   Adaptada para operar com os aplicadores de cola 
quente de ponta disponíveis no mercado
•   Sistema de proteção para evitar a aplicação de cola 
para um tambor sem rótulo

STM UNO ROLL – ROTULADORA LINEAR OPP
•   Para aplicação de etiquetas OPP em recipientes 
redondos
•   Capacidade de até 6000/9000 recipientes por hora
•   Solução linear, resultando numa mudança muito curta 
de formatos
•   3 câmaras de vácuo para uma etiquetagem muito 
precisa
•   Sistema integrado e simplificado de aplicação de 
adesivos

Opções para rotuladoras OPP
•   Bobina dupla para uma rápida colagem das etiquetas 
durante a mudança da bobina
•   Máquinas compactas com grandes possibilidades

MÁQUINAS DE PROCESSAMENTO 
XAROPARIA, CIP

ROTULAGEM EM OPP E PAPEL

VER VÍDEO

VER VÍDEO

https://www.youtube.com/watch?v=vp1GQY5PEhk
https://www.youtube.com/watch?v=fbxMsQZNm9U


 PALETIZAÇÃO E AUTOMATIZAÇÃO 
DE PROCESSOS

Oferecemos vários dos nossos sistemas de paletização padronizados, que aprimoramos ao longo dos anos, trans-

formado-os em soluções simples e comprovadas para uma rápida automatização da produção.

Esta otimização é possível em qualquer fase, mesmo em uma linha já existente. Os sistemas mais simples que 

oferecemos podem ser aprimorados futuramente, passando de uma solução semiautomática para uma solução 

totalmente automática.Incluindo também armazenamento, envolvimento de película e transferência de paletes, o 

que irá automatizar ainda mais a produção na linha e minimizar o número de pessoal necessário, garantindo ao 

mesmo tempo a mais elevada qualidade e repetibilidade do processo de paletização. A STM é o integrador oficial 

dos robôs Kawasaki.

Na nossa paletização mais simples, o operador tem de fornecer paletes vazios para dois locais de empilhamento, 

entregar os separadores no armazém de separadores e, depois de o produto ter sido paletizado, levar o palete para 

a máquina embaladora de paletes autônoma e para o armazém, bem como fornecer outro palete vazio no lugar do 

que foi recolhido.

Os sistemas mais sofisticados requerem apenas o fornecimento de paletes vazios empilhados (10 unidades), a 

adição de separadores e a recolha de paletes embalados. Com este tipo de automatização, o mesmo operador é 

capaz de gerir o fim da linha com uma capacidade muito superior.

NOME ROBÔ

ARMAZÉM 
AUTOMÁTI-

CO DE 
CAMADAS 
INTERMÉ-

DIAS

ARMAZÉM 
AUTOMÁTICO  
DE PALETES

NÚMERO DE 
ÁREAS DE 
EMPILHA-

MENTO

EMBALADORA 
AUTOMÁTICA  
DE PALETES

TRANSFERÊN-
CIA 

 DE PALETES

CAPACI-
DADE DO 
SISTEMA

PAL 0 2 MANUAL 20 PPM

PAL 1 1 AUTOMÁTICO 30 PPM

PAL 2 1 AUTOMÁTICO 40 PPM

PAL 3 1 AUTOMÁTICO 55 PPM

 •   paletização de latas de 0,5 l e 0,33 l em embalagens com capacida-

de de linha 15000 lph

      • 6x4 no tabuleiro com película

      • 3x2 apenas em película

      • 2x2 apenas em película

•   paletização de garrafas pet de 2 l em embalagens 3x2 com  

a capacidade da linha 3000 gph

•   despaletização de caixas com garrafas de vidro retornáveis vazias 

com linhas de capacidade 20000 gph 

•   paletização de caixas com garrafas de vidro cheias com a capacida-

de da linha 20000 gph

•   a linha de vidro pode trabalhar de forma independente, enquanto o 

segundo robô opera na linha de vidro ou de PET

•   fim da linha de enchimento completa com um synchroblock 4/16/6

flowmatic da STM

•   sistema de preparação de camadas precedido de um divisor para 

fornecer duas linhas do produto

•   dois locais de empilhamento para paletes

•   sistema de transporte de paletes do armazém de paletes para 

espaços de paletização

•   duas embaladoras de paletes com uma mesa rotativa – nos locais 

de empilhamento não se deve deslocar o palete sem película

•   o sistema funciona online e abastece uma das maiores cadeias de 

varejo na Polônia

•   projetado para o fabricante de garrafas vazias

•   desenho muito compacto e bem pensado

•   adequado para todas as máquinas de moldagem por sopro

•   capaz de trabalhar com vários tamanhos de garrafas – neste caso, 

de 150 a 500 ml

•   projeto escalável – para linhas de maior capacidade, maior variedade 

de garrafas e volumes de garrafas

PALETIZAÇÃO ESPECIAL

SISTEMA DE PALETIZAÇÃO EM 2 ROBÔS COM 4 FUNÇÕES:

SISTEMA DE PALETIZAÇÃO ESPECIAL PARA GARRAFAS 
PET VAZIAS:

SISTEMA DE PALETIZAÇÃO PARA GARRAFAS DE 5 L MUITO LEVES E
INSTÁVEIS DA LINHA DE CAPACIDADE DE 4000 GPH:

VER VÍDEO VER VÍDEO VER VÍDEO

https://www.youtube.com/watch?v=HFkfDWXNAl8
https://www.youtube.com/watch?v=jRBunC-STZg
https://www.youtube.com/watch?v=0hsTasTsEnY


TRABALHAMOS COM:1
2
3
4
5

ANÁLISIS

CONSULTORÍA

INGENIERÍA

PRODUCCIÓN

TRANSPORTE
Y PUESTA EN
MARCHA

Investigamos las
necesidades del cliente
y expectativas, teniendo
en cuenta la
infraestructura y la
futuros planes de
producción.

Consultoría congenérica,
incluidas las máquinas
existentes y la elección
de elementos específicos.

Diseño de las soluciones
elegidas.

Montaje y pruebas de la
maquinaria.

Envío a todo el mundo .
Instalación final.
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